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40 yildir, tim
glzellikleri
mekanlariniza
tasiyoruz.

Yiksek teknoloji ile donatiimig Gretim hatti ve
kalite anlayigi ile misteri memnuniyeti en énemli

hedefimizdir.
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01 Triart Akrilik Panel

Triart Akrilik Panel Nedir? MDF levha ylzeylerine
diger kaplama cesitlerine oranla zararli unsurlar icer-
meyen ve ylksek ylzey 6zelliklerine sahip akrilik plaka
ve bobin folyo kaplamasi ile elde edilir. En son tekno-
lojinin kullanildigi makinelerde, yiksek hassasiyette
uretilerek elde edilir.

Triart Akrilik Paneller; 650 mikron kalinliginda PVC icermeyen ylzeyler-
dir. MDF ylzeyine laminasyon usuli ile kaplanir. Bu sayede levha tan-
siyonu dengelenir, cesitli kimyasal maddelere karsi direncli hale gelir.
Akrilik Panel; ylksek parlaklik seviyesi, cizilmelere ve UV iginlarina karsi

gosterdigi yuksek dayanimla, ¢cevre dostu glvenli bir Griin olarak 6n pla-
na ¢ctkmaktadir.
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02 Techno-Matt Panel

TRIART Techno-Matt Paneller; MDF iizerine cift
yUz olarak uygulanan ekstra mat ylzeyli ahsap
levhalardir.

Soft touch dokunma hissine ek olarak, ylksek parmak izi dayanimina ve
kolay temizlenebilme 6zelligine sahip Urlnler, ahsapta matlhgin asaletini
gozler 6nline sermektedir.

Ekstra matlik ve kalite ile rakipsiz bir Granddr.



Panel tipi
Panel kalinhk

Panel ebat

Panel arka yuzi

MDF
18 mm

1220x2800 mm

0,65 mm kalinliginda
beyaz HIPS astar

MDF
18 mm

1220x2800 mm

On yiiz ile ayni
cift ylz







Akrilik ve Techno-Matt Panelin Avantajlari

s

anti-bakteriyel cizilme direnci mikemmel matlik*
Anti-bakteriyel olmasi Cizilme mukavemeti diger Ekstra matlik sayesinde
sebebiyle insan kaplama Uriinlerine gére dokunma hissi verir.
saglgina son derece yuksektir.
uygundur.
v W

= Ry

ultra parlak**

dayaj’]llﬁh r,e.nk gesidi Yiksek parlakliga sahiptir

Dayanikliligi ytksek UV iginlari etkisine ve renk solmasina ve sahip oldugu gériinim

oldugundan; zorlu iklim karsi diger kaplama Uriinlerine oranla efektiyle derinlik hissi verir.
sartlarinda ve genis uygulama mukavemeti yiksektir.

alanlarinda kullanilabilir.
* Techno-Matt Panel igin gegerlidir. ** Triart Akrilik Panel igin gegerlidir.



Akrilik ve Techno-Matt Panelin Avantajlari

catlama direnci
Boya olmadig icin islenmesi
kolaydir. Kesim yapilmasi veya kenar
bantlamasi esnasinda kirilma veya

catlama yapmaz.

iz yapmaz

Parmak izi dayanimi olan

dogal yuzeyler.

kolay temizlik
Kolay temizlenir ve ev
kimyasallarina dayanimi
diger kaplama Urinlerine
oranla yuksektir.

kimyasallara direng

Ev kimyasallarina karsi
dayaniklidir.

plrizsiz
Yizeyde dalgali bir
gorinim olusmaz ve

purizstzdir.

£

hizmet kalitesi
Yazicilar'in ylksek Gretim
kapasitesi ve 360° hizmet
kalitesi...



Akrilik ve Techno-Matt Panel Uretim, Montaj ve
Bakim Talimati

M kesme ve ebatlama

® Koruyucu seffaf folyo kaplamasi montaj tamamlandiktan sonra 24 saat icerisinde; teslimattan ise en geg 3 ay sonra
sokilmelidir.

e Koruyucu film tabakasi ile kapli Grinler (korunma amacl) Gretim esnasinda olusabilecek hasarlari en aza indirger ve
bitmis Grline kadar levhayi korur. Bu ylzden hasari en aza indirgemek icin bitmis Grtine kadar koruyucu film tabakasi
cikartilmamalidir.

® Malzeme ebatlanirken, ihtiyaca gore silteyi kaldirdiktan sonra, seffaf folyoyu kaldirmadan 4 kenarindan minimum
15'er mm trim payi alinmasi gerekmektedir. Bu nedenle hasari en aza indirgemek icin bitmis tGrlne kadar koruyucu film
tabakasi ¢ikartilmamali, PVC kenarbant ¢ekilmelidir(bantlanmalidir).

M aletler

Triart Akrilik Panel ve Techno-Matt Panel’in en iyi kalitedeki kaplamasi icin, asagida belirtilen alet kullanma kurallari
Snemlidir:

e Standart ahsap ¢alisma aletleri ile ebatlama yapilabilir.

o Aletler keskin ve yeni bilenmis olmalidir.

e Hard metal veya elmas uclu kesme kenarlari en iyi sonuglari verecektir.

o Yetkili alet tedarikgisine gére tavsiye edilen kesme hizini ve besleme hizlarini kullanin.

o Alet tedarikgisinin tavsiyelerine uygun olarak dizenli ve yeterli bir yeniden bileme programi uygulayin.



Akrilik ve Techno-Matt Panel Uretim, Montaj ve
Bakim Talimati

Parlak yizeylerin islenmesi i¢in uygun ortam sartlarinin saglanmasi gerekir. Bu da, butiin aletlerin keskin tutulmaygerek—
tigi anlamina gelir. Makine stabilize edilmeli, ayarlanmali ve iyi durumda tutulmalidir. Bitiin techizatlar miimkin oldugu
kadar temiz olmalidir.

e Koruyucu seffaf folyo yerlestirilen parlak ylzey, kesme igslemi esnasinda yukari dogru olabilir. Levhanin ters cevrilmesi
gerek yoktur.

¢ Daha temiz kesmek igin alt tarafta bir cizici testere kullaniimalidir. Cizicisiz kesim yapilmamalidir.
¢ Kenar bantlama sonrasinda 6n freze uygulamasi yapilmasi tavsiye edilir.
e Levha, makinede islenirken her zaman saglam sekilde desteklenmeli ve yerlestirilmelidir.

e Kesim sirasinda kenar ¢itlama efekti kontrol edilmelidir. Citlama efekti toleransinizi astiginda testere kérelmis demektir.
Bilenmis testere ile kesime devam edilmesi gerekmektedir.

e 45 derece ile kesilmis olan Urlnler fazla bekletmeden kapak haline getirilmelidir.
e Yizeyin zarar gdrmemesi icin, ylzey koruma folyosunun montaj bitene kadar sékilmemesi gerekmektedir.

M ylizey ve kusur kontroli

Kusur olarak tanimlanacak bir mikro kusur asagida belirtilen kosullarda tespit edilebilir
(bunlar lif veya ciziklerin yani sira leke veya ¢okintilere uygulanir).

e Degerlendirme gln 1sigina benzeyen aydinlatmada yapilir (5000 Kelvin). N\ |7~ i’
e Gorls mesafesi levhanin ylzeyinden en az 700 mm mesafede
e Gorls slresi: Maksimum 20 saniye |
e Isik siddeti: 800-1600 Liiks
e Urliniin egim agisi: 45°




Akrilik ve Techno-Matt Panel Uretim, Montaj ve
Bakim Talimati

M depolama ve saklama kosullar

e Uriinler tasarim olarak i¢ mekanlar icin tretilmistir. Yapilacak olan uygulamada buna dikkat edilmesi gerekmektedir.
e Uriinlerin direkt giin 1si§gina maruz birakilmamasi gerekmektedir.

o Uriinii, sicakligi 10-35°C arasinda (nispi hava nemi %50-60 arasinda) olan hava sirkiilasyonu olmayan ve miimkiin oldu-
Junca toz ve kigik maddelerden arindirilmis uygun bir ortamda depolanmali ve islemden gecirilmelidir.

e Paneller isleme alinirken kenar ve késelerde eziklik, cokme ve kirllma gibi durumlar olusmamasi icin dikkatli sekilde istif-
leme yapilmali, dénme olmamasi icin paneller acili sekilde bir yere dayali olarak uzun stre bekletiimemelidir.

e Koruyucu seffaf folyo kaplanan levhalar glines isinlarina (kizilétesi iginlara) direkt maruz birakilmamalhidir.
¢ Nakliye asamasinda Urliniin elleglenmesi sirasinda Urlnler birbirine sirtmeden kaldiriimalidir.

e Uriin depoda yatay olarak dizildiginde, mutlaka esit araliklarda dénmeyi engelleyecek sekilde takoz tizerine istiflenmesi
saglanmalidir.
Ust Uste yapilan istiflerde takozlar ayni hizada ve ayni adette olmalidir.

e Cok fazla sayida trlint dikey stoklamaktan kaginilmali, dikey stoklamada mutlaka destek kullaniimalidir.
e Birbirini takip eden islerde renk tonlari kontrol edilmelidir.
e Uriinler acik olan, bahce ve su ile yikanan ve dogrudan buhara maruz kalan yerlerde kullanilmamalidir.

Nakliye, depolama ve isleme esnasinda trliniin asagdida belirtilen durumlara maruz kalmasindan kaginin!
e [sitma kaynaklarinin hemen yakininda depolama (presler/kurutucular)

e Isi ve glines isinlarina maruz kalma (dis kizil6tesi 1g1k)

¢ Artan hava nemiyle diizgiin olmayan havalandirma

e Dogrudan hava akimi olan alanda depolama



Akrilik ve Techno-Matt Panel Uretim, Montaj ve
Bakim Talimati

M bakim ve temizleme
e Koruyucu seffaf folyo kaplamasi montaj tamamlanana kadar sokilmemelidir.
Uriinlerin Gzerindeki seffaf folyo kaplamasi montaj tamamlandiktan sonra 24 saat icerisinde sékiilmeli ve 6 saat bekletildik-

ten sonra ylzey nemli bir bez veya ahsap temizleyici ile silinmelidir. Temizlik icin, sabun ve su ile nemlendirilmis asindirici
olmayan bir bez kullanilmasi ve ardindan hemen kurutulmasi énerilir.

IKAZ: Asindirici temizlik ve ovma maddelerinin kullanimi hasara neden olabilir. Hicbir kosulda solvent, alkol, amonyak, vb.
gibi sert kimyasallar(asindirici temizlik maddeleri) kullanilmamalidir.

M islemden gecirme kurallari

e Bu kurallar yalnizca tavsiyedir. Garanti ve sorumluluk olmadan verilir ve 6zel bir sézlesme olusturmaz. Kullanici, bu Grind
kullanmadan 6nce 6zel amaglarina veya projelerine uygun olup olmadigini test etmekle yikimladur.

e Uriinii alet ve makine teknolojilerinde, siireclerde ve deger katan faaliyetlerde oldugu gibi stirekli gelismektedir.
Degisiklikler ve glincel Griin yonetmelikleri icin litfen takip ediniz.
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